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Kompetenz in Sachen
Oberflachenbehandlung

Ublicherweise bediirfen metallene Oberfléichen vor der Lackierung
einer sorgfiltigen Behandlung mit Spezialchemikalien. Diese
dienen besonders dem dauerhaften Schutz vor Korrosion. Die
NABU-Oberflichentechnik GmbH ist auf die Entwicklung, Her-
stellung und Vermarktung von hochqualitativen Chemikalien zur
Oberflichenbehandlung von Metallen spezialisiert und zihlt
zahlreiche Unternehmen aus dem Bauwesen und der Automobil-
industrie sowie industrielle Lohnbeschichter zu ihren Kunden.

Die NABU-Oberflachen-
technik GmbH ging 1993 aus
der Vereinigte Aluminium-
Werke AG (VAW) in Stulln
hervor. Von Anfang an kon-
zentrierte man sich auf die
Entwicklung und Produktion
innovativer und vielseitiger
Chemikalien, insbesondere
zur Behandlung von Alumi-
niumoberflichen. Zusétzlich
wurden in Kooperation mit
der osterreichischen CHE-
MOPHOS Chemotechnische
Produkte GmbH die chrom-
freien  Spezialchemikalien
des US-Unternehmens BULK
CHEMICALS INC vermarktet.
Die ausgezeichnete Zusam-
menarbeit fihrte im Januar
2002 zur Ubernahme der in
Traun ansdssigen Firma. Als
hundertprozentiges Tochter-
unternehmen der NABU-
Oberfldchentechnik GmbH
operiert CHEMOPHOS seit-
dem unter dem Namen CHE-
MOPHOS-Oberflachentechnik
GmbH. Die Produktionsstatten
wurden am Standort Stulln
zusammengelegt. Inzwischen
beschaftigt das Joint Venture
25 hochqualifizierte Mitar-
beiter und erwirtschaftet einen
Jahresumsatz von fiinf Mil-
lionen Euro.

Auf ihrem rund 6.000 gm
groBen Firmengeldnde ste-
hen der NABU-Oberflachen-
technik GmbH leistungsstar-
ke Produktionsanlagen zur
Zubereitung von jahrlich bis
zu 3.000 t an fliissigen und
pulverformigen Chemikalien
zur Verfligung. , Gegenwiir-

e~ = ngﬁﬁﬁgﬁdﬁﬂfg fﬁ
metall; 7
ghite mﬁfﬁtﬁ

Unsere Gesprachspartner:
Anwendungstechniker Dipl.-Ing. (FH) Ingo Heindirk (1.)
und Geschaftsfiihrer Dipl.-Ing. (FH) Christian Ruhland

tig beinhaltet unser Produkt-
spektrum nahezu 200 ver-
schiedene Spezialchemikalien
zur effizienten Vorbehandlung
von Metalloberflachen”, be-
richtet Geschéftsfiihrer Dipl.-
Ing. (FH) Christian Ruhland.
,Neben hochmodernen Fer-
tigungsanlagen unterhalten
wir eigene Laboratorien fir
die Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeit sowie zur
Qualitétskontrolle. Des Wei-
teren fiihren wir fiir unsere
350 Kunden umfassende
Laboranalysen durch. “

Das Portfolio umfasst
Spezialchemikalien flr un-
terschiedliche Prozessstufen
von der Oberflachenreini-
gung bis hin zur Applikation
von haftvermittelnden und kor-
rosionsinhibierenden Schichten
auf Aluminium, Magnesium,
Eisen und verzinktem Stahl.
,2unser Hauptaugenmerk liegt
auf der Erzeugung von chrom-

freien Produkten®, prazisiert
Anwendungstechniker Dipl.-
Ing. (FH) Ingo Heindirk das
Angebot. ,In diesem Seg-
ment sind wir die unumstrit-
tene Nummer eins auf dem
deutschen Markt.“ Chrom-
freie Chemikalien aus dem
Hause NABU-Oberflachen-
technik sind umweltfreund-
lich und bereiten Ober-
flachen auf Lackierungen
vor. Zudem kommen sie in
der Coil-Beschichtung und
in Eloxalprozessen zum Ein-
satz.

Zu den chromfreien Spe-
zialchemikalien gehoren bei-
spielsweise die Entfettungs-
mittel der Nabuclean-Pro-
duktfamilie. Diese pulverfor-
migen, hochwirksamen Sub-
stanzen werden zum Entfer-
nen von O, Fett, Schleif- und
Polierpasten und Oxidschich-
ten eingesetzt. Nabuclean
STII/123 S etwa eignet sich

hervorragend zur umwelt-
schonenden und dennoch
wirkungsvollen und schnellen
Entfettung von Aluminium-
bandern.

Weitere  Produkt-High-
lights sind die Beizentfet-
tungsmittel der Nabudur-
Serie. ,Im Kundenauftrag
haben wir unter anderem
Nabudur 152 S entwickelt”,
nennt Christian Ruhland ein
Beispiel fiir kundenspezifi-
sche Losungen zur Ober-
flaichenbehandlung. , Hierbei
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handelt es sich um eine
phosphatfreie  Beizentfet-
tung fiir den kontinuierlichen
Abtrag von Metalloxiden auf
Aluminiumprofil- und Blech-
material sowie Gussteilen.”

Dank ihres Know-hows
und ihrer Beratungsstarke,
ausgesuchter Rohstoffe aus
Europa, zweier groBraumi-
ger Gefahrengutlagerhduser
und ihrer schnellen und fle-
xiblen Arbeitsweise konnte
sich die NABU-Oberflachen-
technik GmbH zu einem
kompetenten Partner zahl-
reicher Lohn- und Indus-
triebeschichter sowie Auto-
mobilzulieferer entwickeln.
,Mittlerweile exportieren wir
rund 50 Prozent unserer
Produkte nach Osterreich,
Irland, Polen, Slowenien und
in die Tschechische Repu-
blik“, hebt Ingo Heindirk her-
vor. , Wir beliefern unsere
Kunden von Stulln aus und
bieten hier auch die Lohn-
fertigung von &hnlich gela-
gerten Produkten an. *

Das in Ubereinstimmung
mit allen gangigen Vorschrif-
ten zertifizierte Unternehmen
nahm nach langerer Abwe-
senheit 2008 wieder an der
PaintExpo in Karlsruhe teil
und plant derzeit die Erwei-
terung seines Sortiments




um universell einsetzbare
Spezialchemikalien. , Mit viel-
seitig verwendbaren Pro-
dukten wollen wir dem Kun-
den die Maglichkeit geben,
Zeitund Geld zu sparen*, er-
ganzt Christian Ruhland.
LAuBerdem wollen wir unser
Vertriebsnetz insbesondere
im norddeutschen Raum aus-
bauen*, verrét Ingo Heindirk
am Ende unseres Gesprachs.

,Mittelfristig soll auch unsere
Préasenz auf den internatio-
nalen Markten verstarkt wer-

den “ .
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Chemophos-Oberflichentechnik GmbH
Johann-Roithner-Strafie 131
A-4050 Traun

www.chemo-phos.at




