Chromfrei arbeiten

Herausforderungen, neue Projekte und Trends

Zur Vorbehandlung stehen
bewahrte chromatfreie
Technologien zur Verfiigung.
Die Auswahl hiangt davon
ab, ob der Schwerpunkt

der Anforderungen auf der
Multimetallfahigkeit, dem
besonderen Korrosionsschutz
und/oder bei der problem-
losen Abwasserentsorgung
und -aufbereitung liegen
soll. besser lackieren! sprach
dazu mit Christian Ruhland,
Geschaftsfithrer der Nabu
Oberflachentechnik.

Der Gesetzgeber hat den
Einsatz wvon sechswerti-
gen  Chromverbindungen
eingeschriinkt. Vor wel-
chen Herausforderungen
standen und stehen Sie als
Anbieter von Vorbehand-
lungschemikalien?

Die Herausforderung be-
steht darin, dass alternative
Systeme mindestens gleich
gute Haftungs- und Korro-
sionsschutzwerte  erziclen
miissen und maglichst ein-
fach und praxisnah wie eine
Chromatierung anzuwen-
den sind,

Allem voran ist die Multi-
metallfihigkeit zu nennen,
bei der Aluminium auch
noch die Anforderungen
z.B. der G5B erreichen soll.
Fiir den bestmiglichen
chromfreien Korrosions-
schutz ist eine getrennte
Fahrweise der Werkstoffe
Eisen, Zink und Alumini-
um zu empfehlen. Eine si-
lanhaltige Vorbehandlung
mit entsprechenden Zusit-
zen ist gut fir die Werkstof-
fe Eisen und Zink geeignet,
bei  Aluminium  jedoch
stbBt sie an ihre Grenzen.
Als Blankkorrosionsschutz
reichen chromfreie Vorbe-
handlungen noch nicht an
die Ergebnisse sechswer-
tiger Chromverbindungen
heran. In diesem Punki
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zeigen Chrom (111) Verhin-
dungen vielversprechende
Ansiitze.

Woraul miissen Anwen-
der achten, wenn sie mit
chromfreien Verfahren eine
hohe Prozesssicherheit er-
zielen michten?

Bei einer chromfreien Vor-
behandlung ist vor allem die
Einhaltung der Richtwerte
fiir den Beizabtrag von ca. 1
gim2 zu beachten.

Bei zu wenig Abtrag be-
steht die Gefahr, dass die
Aluminiumoxidschicht oder
die Primir- und Sekundér-
ausscheidungen im Metall
nicht entfernt werden und
chemisch aktiv unter der
Lackoberfliche auf einen
Reaktionspartner lauern. £u
viel alkalischer Beizabtrag
kann ebenso schiidlich sein,
weil Legierungshestandtei-
le wie Silizium, Zink oder
Magnesium amorph an der
Oberfliche verbleiben.

Vervollstindigt wird ein

hohes Maf an Prozess-
sicherheit durch die stu-
fenweise Abspiilung wvon

Prozesschemikalien, wie
sie durch eine kaskadische
Spiiltechnik umgesetzt wer-
den kann.

Welche Vorteile ergeben
sich aus ihrer Sicht aus
dem Einsatz chromfreier
Verfahren?

Ein__ chromfreies Vorbe-
handlungsverfahren  ent-
spricht den Anforderungen
der ROHS- Richline oder der
EU- Richlinie fiir Altfahrzeu-
ge. Trotz der ausgezeichne-
ten haftvermittelnden und
korrosionsinhibierenden
Eigenschaft der Chromatie-
rung ist Vorsicht im Umgang
geboten, denn nach derzeiti-
gen Richtlinien ist eine Ein-
stufung als krebserregend
Kategorie 1 erforderlich.

Mit dem Einsatz chrom-
freier Verfahren zeigt der
Betreiber sein Verantwor-
tungsbewusstsein -~ gegen-
iiber der Umwelt und sei-
nem zustindigen Personal.

An welchen Projekten
arbeiten Sie und welche
Trends bestimmen aus ih-
rer Sicht den Bereich der
Vorbehandlung?

Die chromfreie Vorbe-
handlung wird sicherlich die
Vorbehandlung der Zukunfi
sein, Es ist nur eine Frage
der Zeit bis der Gesetzgeber
fiir die Bereiche der Fassade
und Gebdude reagiert und
Chrom VI verbietet.

Multimetall, Firbung
und Minimierung der Sen-
sibilitit sind die Themen,
die in unserem Haus vor-
rangig bearbeitet werden,
Zum Teil ist im Markt noch
etwas Skepsis gegeniiber
der chromfreien Vorbe-
handlung vorhanden. Die
Systeme der niichsten Ge-
neration werden es schaf-
fen, weitere Beschichter
fiir sich zu gewinnen. H
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